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BRASIL

Granelizacdo da coleta de leite

...1.995

v Mudanca de patamar tecnoldgico e especializacdo da atividade produtiva
v Profissionalizagdo de toda a cadeia produtiva (produtores, transportadoras e inddstria)
v Melhoria da qualidade do leite

v Otimizagao do transporte
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Otimizagdo do transporte de leite

Identificacdo dos
produtores estratégicos
e o melhor
direcionamento para as
Fabricas

Simulagao logistica e
construcgdo da rotas
master (reduzindo km,
tempo e otimizando
equipamentos de
coleta)

Otimizagao regular das
rotas de coleta de leite
(atendimento a
restricoes e
prazos/tempos de
carga/entrega)
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OTIMIZACﬁO DO TRANSPORTE
Roteirizagbes das coletas de leite
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DESAFIOS
Automacéo da coleta de leite _
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v’ Rastreabilidade e visibilidade das informagées das coletas
v’ Relacionamento comercial (transportadoras e fornecedores)
v Maior freqiiéncia de roteirizagdes

v’ Otimizagao da operagao de coleta de leite

Transportadoras de Leite

v Acesso imediato as programacdes de coleta de leite

v Seguranga no processo de coleta de dados

v Previsdo do transporte (km, volume, programa de coleta)
v/ Comunicagéo direta com a DPAM

Fornecedores de Leite

v Informagédes diarias sobre as quantidades e qualidade do leite
v Historicos das coletas de leite (volume e qualidade)
v/ Comunicagao direta com a DPAM
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DESAFIOS

Valorizagdo da producdo de sdlidos lacteos
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