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Oleos vegetais foram utilizados em motores diesel desde o final do
século XIX.
Problemas decorrentes do seu uso aparecem em longo prazo:

* Viscosidade.

+ Reatividade das cadeias insaturadas.

Principais problemas:
* Formacao de depésitos.
+ Desgaste excessivo do motor.
* Falhas na lubrificagao.

Necessidade de processos para tranformar 6leos “in natura” (de
origem vegetal ou animal) em combustiveis => Transesterificagao
=> Especificagado (Res. 042/04 ANP)

__— Autorizado até 2008

—, Obrigatodrio a partir de 2008
(~ 800 milhdes de litros / ano)

\

Mantida a Garantia
de Fabrica.

/ Autorizado a partir de 2008

Obrigatorio a partir de 25643 — 201.(
(~ 2,4 bilhdes de litros)
i Garantia de Fabrica Depende de
Aprovagao em Testes de Desempenho
oBS:

Produtor de biodiesel precisa de autorizagdo da ANP e registro especial junto a Receita Federal/
Ministério da Fazenda

Especificagao do biodiesel estabelecida pela ANP (Res. 042/2004)



Cadeia Logistica do Biodiesel
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Pontos criticos para o processo de produgao:
+  Especificagoes:

Reagao completa até o éster mono-alquilado.

«  Teor de glicerina total / Teor de Ester

Qualidade dO BiOdiesel Remocao da glicerina livre.

*  Teor de glicerina livre.
Remocgao do catalisador residual.
L& +  Cinzas.
Remocgao do alcool reagente.
*  Ponto de fulgor / Teor de alcool.
Auséncia de acidos graxos livres.

* Acidez total e corrosividade.




Aparéncia Aspecto [ - LIl [a]

Ponto de fulgor _
Destilagao 90% vol.

recuperados

Viscosidade cinematica 2

Ponto de entupimento og
de filtro a frio
ici Teordeéster | %massa | anotar |
Composigdao
Enxofre total | %massa [ = anotar |

Residuo de carbono do o
} 100% destilados omassa
Combustdo =
[Numerodecetano | - |  anotar |
Cinzas sulfatadas | %massa |  002max |

c . Corrosividade ao cobre,
orrosao 3h, 50°C

Estabilidade a oxidagao a 110°C

Agua e
soiertos | %ovotome | otsmiz |
[Sodio + Potassio | mghkg |  10max |
Fosforo | mgkg |  anotar |
Glicerina livre | %massa |  002max |
Contaminantes
[Monoglicerideos | %massa |  anotar |
Diglicerideos | %massa |  anotar |
Triglicerideos | %massa |  anotar |
Metanol ou Etanol | %massa |  05max |
otar

Contaminagdo

vo | e
indice de acidez mg KOH/g
indice de iodo g/100g



Caracteristicas do Biodiesel
X
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Enxofre e MP reduzidos!

NO, aumenta > camada de ozénio

‘ B Produgao

Diesel

Gasolina Cuidados com a Qualidade
na Logistica de Distribuicio e Armazenamento

Gas natural

FAME |
| | ‘ ‘
0 50 100 150
CO, (g/km)

Fonte: IFP, 2001



Quanto a estocagem do biodiesel

Dependendo das condi¢coes de estocagem, o biodiesel pode ser
estocado por até 1 ano. Utilizando-se aditivos e evitando contato
com ar, agua e luz do sol.

Na presenca de agua o biodiesel degrada de 85 a 88% em 28 dias =>

realizar drenagens freqiientes

Compatibilidade com materiais

O biodiesel ataca diversos elastomeros como
e plasticos

Materiais compativeis:

Metais compativeis:

Metais ndo compativeis:

Transporte

Em caminhodes dedicados

N3n fazar nar main da diitac a1l caminhdae nin cativae

Logistica de Transporte semelhante ao etanol porém em escala
muito menor

— Etanol : 16.000.000 m3/ano

— Biodiesel : 800.000 m3/ano

Usinas produtoras nédo interligadas a modais de larga escala
(ferrovia, hidrovia) => desafio: integracao aos modais

— Pequena escala dificulta retorno de investimentos em infra-estrutura

como desvios ferroviarios e centros de coleta

Necessidade de tancagem dedicada ao B100

Produto novo no mercado. O etanol levou 10 anos para ser
integrado no pais todo

Concorréncia entre o biodiesel e o etanol pela disponibilidade de
caminhdes

Poucos laboratérios no pais para certificar o produto, atrasam
liberagéo de produgao

Desafio comercial/logistico para as distribuidoras: Acompanhar
disponibilidade de produto B100, a matéria-prima de origem
agricola, sujeito as condicoes de safra e mercado mantendo
estoques de “passagem” a precos competitivos e diversidade de
matéria prima, dificultando o acompanhamento.




cmassa@petrobras.com.br




